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KOGENERACIJISKA POSTROJENJA U DRVNOJ INDUSTRIJI
Prednost drvne industrije

A PREDNOSTI DRVNE INDUSTRIJE ZA
MPLEMENTACIJU KOGENERACIJSKIH
POSTROJENJA

- |skustvo u eksploataclji energetskin postrojenja
na biomasu ,

Postoje kotlovska postrojenja na biomasu Iskori-
stiva za kegeneraclju,

- Po S tojeccpot-rrogal-I «t:0:pd I r
gnj em.pogonu,
Produkcija energenta u formi drvnog ostatka




KOGENERACIJISKA POSTROJENJA U DRVNOJ INDUSTRIJI
Prednost drvne industrije

A PREDNOSTI DRVNE INDUSTRIJE ZA
MPLEMENTACIJU KOGENERACIJSKIH
POSTROJENJA

- Postoji Infrastruktura za sakupljanje I'manipula-
Clju drvnog estatka ( energenta ), za distribuciju
toplinske energije ,.

- PO g o:din:-0sSite cza - az\Vo] PO |

ViigKove: -toplktiinske:-ener gl
peleta,. ),

- Dirievioperie riabioniviack ki P-0-g-0.N I
D0 t-reo g-alce- -elcektir-i-d-n-e e ne
[asponu0,6|1, 4 -MWe: -(-=-gt 0 -p e

enj-eceljektrodistri buci |



KOGENERACIJISKA POSTROJENJA U DRVNOJ INDUSTRIJI
Potrebe drvne industrije

A Potrebe drvne industrije za toplinskom energijom,
namjena I temperaturni nivo

- Grijanje prostora
Uredski prostor
* radijatorsko grijanje, 80 /60 C, 90/ 70 C

Proizvedni prostor

*tcoplcrozral not ‘grel janjey ot v., 110
11 5 bar,

* radijatorsko grijanje, t.v. 80 /60 C, 90/ 70 C

SK-liadi- g-nli prostor

* ttopl-ozralno' gri | anje; - t.Vv. 110
171 5 bar,



KOGENERACIJSKA POSTROJENJA U DRVNOJ INDUSTRIJI
Potrebe drvne industrije

- Tehnol -ogke potrebe

Termi lckia--modi fI kacl Jja dr v a

*  potrebna temperatura radnog medija od 260 C ( vodena para 40 bar )
termi |l ko ulje 260 C

*

Sugar e .za furnir
* potrebna temperatura radnog medija od 140 1 180 C (v.p. 6-10 bar )

* termi i k86Cul j e 140

Parionice
* dirrektno parenjiés5bamni skotl alna para 0, 3
* indirektno parenje: para 0,51 3 - -bar-, ~vrela voda: 120 C, t ¢

iznad 120 C



KOGENERACIJSKA POSTROJENJA U DRVNOJ INDUSTRIJI
Potrebe drvne industrije

- Tehnol -ogke potrebe

Pr-ege
potrebna temperatura radnog medija od 1001 130 C (v. para, vrela voda )
* termi | ko ul j e

*

Sugar e -.z.a - pidjenice, | akirn
*  potrebna temperatura radnoeg medija od 801 90 C ( topla veda, para )
* termi | ko ul j e

nKuhanj-eo trupaca
* niskotli®dbhaa para 0, 3
topla voda (90 C)

*



KOGENERACIJSKA POSTROJENJA U DRVNOJ INDUSTRIJI
Raspolohiva energetska opr ema

- RASPOLOGI: VI TOPLI NSKI | ZV ORI
* MANJl: DRVOPRERANI VALKI POGONI|
Uobi l-ajeno toplovodni , ryeLe: ni-skot |
proizvolal a: UNIT COMFORT, VALMAGI,, KO

POLYTECHNIK, BANO, BINDER,...

* VE L DERVOPRERANI VALKI PO GON: (S n

Lesto  vedi «topltov:-odnic kot L ovi o( KOHL
BENDER - 1) r-yetecni-skot:lLaltna 1 I 1 vi
- VEL1:"DRVOPRERANI VALKI - POGONI - ( s a
U ovim pogonima mogemo zateli . visoko
proi zvolbLal a: ex I[PK,; KOHLBACH ' " TPK
ex EMO,... U pravilu se radi o kotlovima s radnim tlakom 12 1 20 bar, ugla-

vhnom: bez  paropregrijala ( -par-i.zuzet

6 -bar )or nazivnog ulina 4 do 12 ¢t/



KOGENERACIJSKA POSTROJENJA U DRVNOJ INDUSTRIJI
Raspolohiva energetska opr ema

- KOGENERACIZJ'S K P:OTENCI|I JALZRASPOL O
IZVORA

g NAJLEGLI KOTAO: KL proizvolal a
4 TRAJNI TOPLI NSKI ULIN: 10 t/ h

* KARAKTERISTIKE RADNOG MEDIJA: 12,7 bar ( 13 at ), suhozasi-
| ena par a,

g LOGI GTE: fiksna kosa regetka



